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Anastomosis has been performed up to now by sewing the blood vessels to each other, which demands 
great dexterity. The vessels had to be everted (that is, turned towards the outside), which was difficult, 
and in some cases even impossible. In addition, the size of the vessels that could be joined to each other 
in this way was limited. Apart from this, the success of the suturing of vessels was put in question if for 
example the vessels had been rendered fragile by calcification. 

The purpose of the invention is to create a device for effectuating the anastomosis of blood vessels. This 
device is essentially characterized byaf least ohe ^leevewKich surrounds one end of the vessel and has a 
bore that widens conically towards its end, this part being provided with a contact surface for the union 
with another part to be joined to a vessel. The vessel can then be introduced into this sleeve, the cut end 
of the former being applied to the flared end of the sleeve, then the vessel is glued into the bore of the 
sleeve. The conical flaring of the bore permits pressure to be exerted on the vessel to apply it against the 
wall, by means of a conical instrument. In the case of a so-called "end-to-end" anastomosis, the other end 
of the vessel is glued in a similar sleeve, then the two sleeves are united with each other. In a so-called 
"end-to-side" anastomosis, the other part consists of a plate to which has been given a cylindrical 
curvature; this plate is placed and glued on to the wall of the vessel; it has a hole, and it is placed so that 
this hole corresponds to a hole that is effectuated in the vessel, so that the sleeve at the end of the other 
vessel can be applied against this hole. 



Following a preferred form of execution of the invention, the device is designed so that the sleeve has an 
annular groove at the flared end of the sleeve. This groove permits the muscular layer of the vessel wall 
at the cut end of the latter to be turned towards the exterior. 



When the sectioned vessels are under tension, the inner tunic pulls back so that if the vessels are pressed 
end to end against each other, at the joining point a gap not covered by the tunic is produced, which favors 
the formation of blood clots. It is this that is taken into account by turning the muscular layer towards the 
exterior, which causes the inside layers of the two ends of the . vessels to be applied approximately to each 
other so that a possible gap is at least reduced. This procedure also guarantees a wide junction between 
the ends of the vessels, which favors healing. 

According to another preferred form of execution of the invention, the sleeve has a cylindrical contact 
surface which works together with a hollow cylindrical contact surface. When two sleeves are to be united 
with each other, this hollow contact surface is constituted by a connector which grasps the cylindrical 
contact surfaces of two sleeves. In a device for 'end-to-side*' anastomosis, the hdlow cylindrical joint 
piece, can be consumed of a connector with a shoulder which surrounds a hole of the curved plate on the 
exterior face of the curvature. In both cases, the contact surface can be made relatively large, without its 
diameter having to be chosen too large, so that the device in accordance with the invention is not 
- bothersome in the body. But this cylindrical contact surface of the sleeve above all permits a linkKgof ; 
the two sleeves by a connector in the case of a "end-to-end" anastomosis, and a joining of the sleeve to the 
curved plate by the intermediary of its cylindrical connector with a shoulder in the case of an "end-to-side" 
anastomosis, the joining being able to takeplaee by gluing of the cylindrical contact surfaces, without there 
being any need for another means of joining. 

In the case of a curved plate appropriate to the "end-to-side" anastomosis, the inside diameter of the 
connector was chosen to be larger than the diameter of the hole, so that here, too, the wall of the vessel 
can be turned towards the exterior through this hole. By these means, the interior layers of the two vessel 
Is^voided againSt e3Ch 0ther ' SOlhat an intermediate s P ace favorin S the formation of blood clots is 

The invention is^diagrammatically illustrated by the attached drawings which represent z form of 
implementation of the invention as a non-limiting example. 

Figure 1 shows a device for "end-to-end? anastomosis 



Figures 2, 3 and 4 show a device for «end-to-side" anastomosis, Figure 2 being a perspective view of the 
parte to be assembled before they are fitted together, while Figure 3 is a sectional view along the line ffl-III 
ot Figure 4, and Figure 4 is a sectional view along the line IV-IV of Figure 3. 

Figures 5 and 6 represent an instrument for the manipulation of the device from Figure 1- Figure 5 is a 
section along the line V-V in Figure 6, while Figure 6 is a view in the direction of the arrow VI in Figure 

Figure 7 represents an instrument for the execution of an "end-to-side" anastomosis using a device in 
accordance with the invention, and Figure 8 represents the device in accordance with the invention for 
end-to-s,de anastomosis, as well as a detail of the instrument represented in Figure 7, before assembly 
all in perspective view, 
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In Figure 1, the ends of a vessel to be united are represented respectively by 1 and 2. Each vessel end is 
introduced into a sleeve 3 and 4, respectively, and is glued there, the bore 5 of this sleeve being conical; 
the conicity is about 3°. The conical bore is previously coated with glue and, using a conical mandrel, the 
vessels are applied against the bore. On the ends of the sleeves 3 and 4, an annular groove 6 follows the 
flared bore 5. The muscular layer 1' and T of the vessels 1 and 2 to be united is then sunk into this 
groove. The inside layers 1 " and 2" which, on introduction of the vessel ends into the sleeves 3 and 4 had, 
been pulled back, now almost touch each other, so that no gap is created that favors the formation of blood 
clots. 

As soon as the vessels are glued by their outer walls into the two sleeves 3 and 4, the two sleeves are 
brought into the portion represented in Figure 1, and a bushing 7 is slipped on. The sleeves 3 and 4 have 
cylindrical contact surfaces 8 which cooperate with the cylindrical contact surfaces of the bushing 7. These 
contact surfaces 8 and 9 are likewise coated with glue, which causes the joining and the water-tightness 
to be effectuated by means of this mounted and glued bushing. At the point of contact 10, the vessels then 
become fused and heal. 

For small vessels it is appropriate to use a tool for the union of the two sleeves 3 and 4. The cylindrical 
contact face 8 extends only over part of the length of the sleeve, and the latter, at its opposite end to the 
flaring of the bore 5, is reduced to a smaller diameter so that a shoulder 12 results. As shown in Figures 
5 and 6, the two sleeves 3 and 4 are grasped by means of forceps 13 and 14, of which the jaw 14 
corresponds to the diminished end 11 of the sleeves, and these two forceps 13 and 14 are then, once the 
bushing 7 has been put in place, held tight against each other by means of a third forceps 15. The two 
forceps 13 and 14 then rest on the shoulder 12 of the two sleeves 3 and 4. 

An analogous procedure is used in a "end-to-side" connection. On to the outside wall of a vessel 19 is 
applied a plate 16 with cylindrical curvature which has a hole 17 and a connector 18 surrounding this hole. 
Then a hole smaller than the hole 17 in the curved plate 16 is cut in the vessel 19. The musculair layer of 
the vessel wall is turned towards the outside and a sleeve 3 similar to that in Figure 1 is introduced into the 
cylindrical connector 18; the-inside face 20 of the connector 18 has a eoiitarcrface corresponding to the 
contact face 9 of die bushing 7 according to Figure 1. In tbe same way, the sleeve 3 is introduced and 
glued into the connector 18, and the turned-back edges of the vessels 1 and 19 are again pressed against 
each other there, to favor healing. So as to be able to grasp the connector 18 better, and consequently the 
curved plate 16 fixed on this connector, an annular groove 21 is provided in the connector 18. 

Figure 7 represents an instrument for the execution of an "end-to-side" anastomosis. This instrument 
comprises a forceps which has two parts 23 and 24 able to slide relative to each other and to be fixed in 
position by means of a locking screw 22. At their two ends, these pieces 23 and 24 bear tightening flanges 
25 and 26. The flange 25 is, relative to the flange 26, shifted laterally so that the roller 27, which is 
connected at its end to the flange 25, arrives in the path of travel of the flange 26. The roller 27 is 
appropriately covered with a coating 28 of elastic material, synthetic material or the like. 

The flange 26 constitutes a kind of socket into which a support 29 can be introduced. This support 29 is 
composed of two parts 29' and 29k and is constituted in such a way that in the closed state it engages in 
the groove 21 provided in the connector 18, which means that it holds the latter and with it the curved plate 
16 which is attached to it. 



Durpg foe execution of the "end-to-side" anastomosis, the connector 18, with the curved plate 16, is first 

J£?5 tH "TT ' l3tter iS intr ° dUCed ^ 1116 flange 2 ^ ^ curved plate and the 

olf f 7 k TT'J 1111 g,U6; ^ VeSSd 19 " ^ hdd tight tetwe6n roller 27 the curved 

1 ™ f I Jf f^ 8 ° f ,thC l0Cking SCrCW 22> iS hdd 111 ^ DOsition until a ^ bonding of 
^curved plate 16 and the vessel 19 is assured. In the interval, the sleeve 3 is. linked to the vessel 1 Z 

die manner already described. A hole is then cut into the vessel 19, the muscular layer of the wall of the 

vessel is turned towards the outside, as represented in Figures 3 and 4, and the sleeve 3 is introduced 

glued .to the connector 18. The blocking screw 22 can then be loosened and the forceps remote 

Sucdont T ? " *i SUPP ° rt 18 m tW ° ^ rem0Val ° f ^ "W« is Possible 
introduction of the sleeve 3 into the connector 18. 

25 *™ "T ? ° f different Si?eSt0 be heW ^ rolIer 27 is «d interchangeably on the flange 
25. This roller [misprint in original] can be exchanged for another roller of the desired diameter. 

- Used as materials for the sleeves 3 and 4, the plate 16, and the connector 16 rS^SSiv^^^ 

r^orbT^H C T er n al ""^ M P^etrafluoroethylene, or a material £ can T 

esorbed such as the collagens. The same material is likewise anticipated for the bushing 7. Used « £ 
adhesive for glumg the sleeves 3 and 4 and the plate 16 with the vessel wall, may be for ™£" 

The same a^sive will also be used for the gluing of the bushing 
the sleeves 3 and 4, and of the sleeve 3 into the connector 18 of the plate 16. 



SUMMARY 



The invention has as its subject: 



one end oft tlf? ° f ^ VeSSelS> charaeterized * at least one sleeve surrounding 

* t 5 3 . 3 b ° re Wid6ning C01lical,y t0Wards its end ' * is P a « Presenting a contact 
surface for its union with another part to be added to a vessel; contact 



co^J^^ applied or in various 

a. The sleeve has an annular groove at the flared, end of the bore; 
surface; b * ^ ^ * CylMriCaI C °° perateS With 3 ^^cylindrical contact 

cylmdri^ 

d. The hollow cylindrical contact surface is formed into a connector which surrounds a hole in a 
plate with cylindrical curvature, on the outer side of the curve; 

e. The inside diameter of the connector is larger than the diameter of the hole in the plate with 
cylindrical curvature; . . 



f. The cylindrical contact surface extends over only part of the length of the sleeve, and the sleeve 
at its end opposite the flaring of the bore is reduced to a smaller diameter. 

3. An instrument for the manipulation of a device as in 1 or 2, characterized by the fact that it 
includes two forceps with jaws corresponding to the reduced outside diameter of the sleeve, and a forceps 
grasping the jaws of the two forceps in the axial direction of the sleeve; 

4. An instrument for the manipulation of a device as in 1 or 2, this instrument including a forceps 
of which one tightening flange bears a roller preferably coated with elastic material, and of which the other 
flange has a divided, detachable support for the curved plate provided with a connector. 

5. An instrument as in 4, characterized by the fact that the roller is interchangeably mounted on the flange. 
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anastomose a ete realisee jusqu'a present 
en couaant les vaisseaux— sanguins Tun a 
I autre, ce qui exigeait une grande habilete. 
Le S vaisseaux devaient Stre evertis (e'est-a- 
dire retournes vers 1'exterieur), ce qui etait 
difficile^ et dans certains cas meme impos- 
sible. En outre ia grandeur des vaisseaux 
qui pouvaient etre relies Tun a l'autre de cette 
facon, etait limitee. Independamment de 
cela, le sueces d'une couture de vaisseaux etait 
mis en question si par exemple les vaisseaux 
etaient rendus fragUes par calcification. 

Le but de rinvention est de creer un dis- 
positif pour realiser I'anastomose des vais- 
seaux. Ce dispositif est essentiellement carac- 
tense par au moins un manchon venant 
entourer une extreniite du vaisseau et pre- 
sentant un alesage s'dlargissant en cone vers 
son extremity cette partie 4tant munie d'une 
face de joint pour la reunion avec une autre 
partie a adjoindre a un vaisseau. Dans ce 
manchon, le vaisseau peut alors etre introduit, 
le bout coup6 de celui-ci venant s'appliquer 
^^§KF^extreniiW evasee du manchon, puis le" 
vaisseau est colle dans I'alcsage du manchon. 
L^vasement conique de l'alesage permet 
d exercer sur le vaisseau une pression pour 
1'appliquer contre la paroi, a l'aide d'un ins- 
trument conique. Dans le cas d'une anasto- 
mose dite « bout a bout », l'autre extremite du 
vaisseau est collee dans iui manchon sembla- 
ble, puis les deux manchons sont reunis l'un 
avec l'autre. Dans une anastomose dite de 
« bout a cdte >, l'autre partie consiste en une 
plaque a laquelle il a ete donnS une courbure 
cylindrique; cette plaque est pos^e et collie 
sur la parol du vaisseau; elle presente un 
trou, et elle est placee de facon que ce trou 
corresponde a un trou qui est pratique dans 
le vaisseau, de sorte que le manchon se trou- 

8 210179 7 



vant au bout de l'autre vaisseau peut etre 
applique contre ce trou. 

Suivant une forme de realisation preferee 
de 1 invention, le dispositif est concu de facon 
que le manchon presente une rainure annu- 
lare a 1'extremite evasee du manchon. Cette 
rainure permet de rabattre vers l'exterieur la 
couche musculairc de la parol du vaisseau a 
i'extremite coupee de celui-ci. 

Quand les vaisseaux sectionnes se trouvent 
sous tension, la tunique interne se retire, de 
sorte que, si les vaisseaux sont presses bout 
a bout l'un contre l'autre, il se produit au 
point de jonction un intervalle non recouvert 
par la tunique, ce qui favorise la formation de 
caillots. C'est ce dont on tient compte en 
rabattant vers l'exterieur la couche muscu- 
laire, ce qui fait que les couches internes des 
deux extremites des vaisseaux s'appliquent a 
peu pres rune contre l'autre, de sorte qu'un 
intervalle eyentuel est au moins rtduit. Ce 
procede garantit cn outre une large jonction 
entre les extremites des vaisseaux, ce auL.*^***. 

. Suivant une autre forme de realisation pre- 
feree de 1'invention, le manchon presente une 
face de joint cylindrique qui collabore avec 
une face de joint cylindrique creuse. Quand 
deux manchons doivent etre reunis l'un a 
l'autre, cette face de joint cylindrique creuse 
est constitute par un raccord qui enserre les 
faces de joint cylindriques de deux manchons. 
Dans un dispositif pour anastomose de « bout 
4 cote », la piece de joint cylindrique creuse 
peut etre constitute par un raccord a rebord 
qui entoure un trou de la plaque courbe, sur 
la face extirieure de la courbure. Dans les 
deux cas la face de joint peut etre faite rela- 
tivement grande, sans que pour cela son 
diametre doive Sire choisi trop grand, afin 
que le dispositif selon invention ne gene 
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^^W^IM'^^-^^^^^^ de joint 
cyhiylnque du mancbon permet avant tout 
Milia??<>tt des deux manchons par un raccord 
daa^^le cas d'une anastomose de «hout " 
I* 1111 assemblage du manchozi & la 
plaque s courbe par l'ihteraediaire de son 
raccord cylindrique a rebord dans le cas d'une 
anastomose de « bout k cdte », la liaison pqu- 
yant alors avoir lieu par* colla^ dei face^ de' 
joint cylindrique, sans qu'il soit besoin d'un 
autre "mc^eri de 1^ .. 
i le *** plaque courbe apprbpriee 

* 1 *aa|tpmose de « bout a cote », l e diametre 
xnterieur du raccord a ete cKoisi plus grand 
que le diametre du trou, de sorte que la paroi 
du vaisseau peut Ik encore etre, k travers ce 
^ou >: rabattne vers IWerieur. Par ce moyen, 
les couches interieures des deux bouts de 
vaisseaux s'appliquent l'une contre Fautre, de 
sorte qu'un espace intermediaire favorisant 
s f]F n -^ n de caillots est ainsi 6vit&. 
L'inventioii est schemattquementv illustree 
P» les dessms annexes, qui representee k 

mise en ceuvre de TSnvention. 

La figure 1 monfare un dispositif pour anas* 
toj^ose de « bout a bout >. 

*-e s figures 2, 3 et 4 montrent un dispositif 
pour anastomose de « bout a cdte >i la figure 2 
ctant une vue perspective des parties a assent 
bier avant leur emboitement, tandis que la 
3 est nne vue en coupe suivant la ligne 
III-III de la figure 4, et la figure 4 une vue en 
coupe suivant la ligne IV4V de la figure 3. 

Lies figures 5 et 6 repriSsentent un instru- 
ment pour la manipulation du dispositif de la 
figure 1; la figure 5 est une coupe suivant la 
ligne V-V de la figure 6, tandis que la figure 6 
est line we en direction de la fleche VI de 
la figui^ 5 r ' ..... 

La figure 7 represente un instrument pour 
rexecutipii d'une anastomose de « bout k 
c6te > i Taidc d J un dispositif selon l'invention, 
et la figure 8 represent! le dispositif selbn 
1 ^yention pour anastomose de « bout A cote », 
ainsi qu'un detail de .H^st^CTsnt^epricentc^ 
a la figure 7, ayaht rassemblage, le tout en 
vue perspective; 

Suf la figure 1, les extremites k reunir d'un 
vaisseau sont representees respectivemeut en 
1 et 2. Chaque extremite de vaisseau est intro- 
duite dans un manchon 3 et 4, 



™ent, et y est collee, Faleisage 5 de ce man- 
ebon etant comque; la conieitd est d'environ 
S\ I/alesage cpnique est pr^alablement en&uit 
de colle, et k i'aide; d'uii mandriii conique* les 
vaisseaux spnt appliques centre Talesage. Aux 
extremites des manchons 3 et 4, une rainure 
aunulaire 6 fait suite a 1'alesage evase 5. La 
couche museulaire 1' et 2' des vaisseaux £ 
reunir; 1 et 2 est alors enfoncee dans cette 



rsmureV Le S couches internes , l% et 2^oui, 
lors.de l'introduction des bouts de > vaasseaiix 
dans les manefcons 3 et 4, s'etaient retirees 
se .touchent maintenant k peu prfes, de sorte 
qu'il ne se cree aucun intervsOIe f avorisant la 
formation de caillotsV 

Pes que les vaisseaux sont, par leurs parois 
e^^eTBres, cplldes dans, les &&££ majicbbns 3 
et ^ les deux maucbons sont amends dans la 
position representee 4 la figure 1, et une 
douille 7 est glissee dessus. Les ' niaMbdns 3 
et 4 presentent des surfaces de contact cylin- 
drique^ gt ^vcooperent 1 kvec les surfaces de * 
eo^act cylindriques de la douille 7. Ces sur- 
faces de contact 8 et 9 sont egalement endui- 
tes de colle, ce qui fait que la liaison et 
r^tanebfitd sont jrffectu^es par cette douille 
rappprtte et collee- Au point de contact 10, 
les vaisseaux se soudent ensuite et guerissent 
Pom" les petits vaisseaux il convient dW 
ployer un outil pour la reunion des deux 
manchons 3 et 4. La face de contact cylin- 
drique 8 ne s'etend que siir tine psjrtie^de..la - 
lon^giieur du inancbon, et celui^ca est^ son 
extremity opposee k revasement de lfaJ4sage 5 
reduit 4 un plus petit diametre, de sorte qu'il 
en rdsulte uii epaulement 12. Conune le mon- 
trent les figures 5 et 6, les deux manchons 3 
et 4 sont saisis k l'aide de pinces 13 et 14, 
dont le mors 15 correspond k Pertremite 
diminuee 11 des manchons, et ces deux pinces 
13 et 14 sont ensuite, une fois que la douille 7 
a ete mise en place, serrees l'une conire Pan* 
tre k Taide d'une troisieme pince 15, Les 
deux pinces 13 et 14 s'appuient alors contre 
l'epaulement 12 des deux manchons 3 et 4. 

II est procede de facon analogue dans une 
liaison de « bout i c6U > , Sur la paroi ext^- 
rieure d'un vaisseau 19 est appHquee une 
plaque 16 4 courbure cylindrique, qui pre^ 
sente un trou 17 et un raccord 18 entourant 
ce trou. On dteoupe ensuite dans le vaisseau 
19 un trou plus petit que le trou 17 de la 
plaque courbe !&• La couche inusculaire de la 
iaroi du vaisseau est rabattue vets Fexterieur 
^ti ^ans le-raee^rd^cyl^ 
un mancbon 3 semblahle k celui de la figure 1 ; 
la face interieure 20 du raccord 18 presente 
une face de intact correspoudaut k la face 
de contact f de la douille 7 suivant figure 1. 
De la meme fa90n le mancbon 3 est intrpduit 
et colle dans le raccord 18, et les bords rabat- 
tus des vaisseaux 1 et 19 sont li encore pressds 
i'un coufa-e l'autre, pour f avoriser la guenspiau 
Pour pouyoir inieux saisir le raccord 1^ et 
par suite la plaque courbe 16 fixee k ce rac- 
cord, il est pxevu ^lans leracwd 18 une 
rainure annulaire 5L 

La figure 7 repfesente un. instrument pour 
I'execution d'une anastomose de, « bout h 



cote Get instrument se compose d'une pince 
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qui prtkente deux parties 23 et 24 pouvant 
coulisser Tune par rapport k l'autre et etre 
fixees dans Ieur position au moyen d*une vis 
de serrage 22. A leurs deux extremites, ces 
pieces 23 et 24 portent des joues de serrage 25 
et 26. La joue 25 est, relativement k la joue 
26, decalee lateralement, de sorte que le rou- 
leau 27, qui est relie par son extremity k la 
joue 25, arrive dans le chcmin de parcours de 
la joue 26. Le rouleau 27 est, de facon appro- 
priee, reconvert d'un revetement 28 en 
inatiere elastique, matiere synthetique ou 
sixnilaire. 

La joue 26 constitue une sorte de douille, 
dans laquelle un support 29 peut Etre intro- 
duit. Ce support 29 se compose de deux parties 
20' et 29* et est constitue de telle facon qu'k 
Tetat ferme il s'engage dans Ja rainure 21 pr£- 
vue dans le raccord 18, ce qui fait qu'il main- 
tient celui-ci et avec lui la plaque courbe 16 
qui lui est fixee. 
^^LseslJI* ^'execution de r anastomose de 
«bout a cote *, le raccord 18, avec la plaque 
courbe 16, est d'ahord serre dans le support 
29, et celui-ci est introduit dans la joue 26. 
La plaque courbe et le vaisseau 19 sont alors 
enduits de colle; le vaisseau 19 est ensuite 
serr£ entre le rouleau 27 et la plaque courbe 
16 ety par le blocage de la vis de serrage 22, 
est maintenu dans cette position jusqu'a ce 
qu'une liaison sure de la plaque courbe 16 et 
du vaisseau 19 soit assured. Dans ttntervalle 
le nianchon 3 est lie au vaisseau 1 de la 
maniere dej& decrite. Un trou est ensuite 
decoupe dans le vaisseau 19, la couche mus- 
culaire de la paroi du vaisseau est rabattue 
vers Tcxterieur, eomme represente aux figures 
3 et 4, et le manchon 3 est introduit et colle 
dans le raccord 18. On peut alors desserrer 
la vis de blocage 22 et enlever la pince, cepen- 
dant qu'en raison du fait que le support est 
en deux pi6ces, Tenlevement de ce support est 
possible meme apres introduction du man- 
chon 3 dans le raccord JL8. ^.^_..„ 

Pour permettre le serrage de" vaisseaux de 
grandeur differente, le rouleau 27 est monte" 
sur la joue 25 de facon interchangeable. Ge 
rideau peut done Stre echange contre un autre 
rouleau du diametre desire. 

Comme matieres pour les manclions 3 et 4, 
la plaque 16 ct le raccord 18 relie i cette pla- 
que, on peut employer, par exemple, des 
matieres synthStiques du commerce comme le 
polytetrafluorethylene, ou une matiere pou- 
vant etre resorbee, comme les collagenes. La 
m6me matifcre est prevue egalement pour la 
douille 7. Comme adhesif pour le collage des 
manchons 3 et 4 et de la plaque 16 avec la 
parol du vaisseau, on peut employer par 
exemple des combinaisons d'alkyl-cyano-acry- 



3 — [1.515.083] 
late. Le meme adhesif sera egalement employ^ 
pour le collage de la douille 7 avec les man- 
chons 3 et 4, et du manchon 3 dans le raccord 
18 de la plaque 16. 

r£sum6 

L'invention a pour objet : 
1" Un dispositif pour Tanastomose de vais- 
seaux, caracterise par au moins un manchon 
venant entourer une extremitd du vaisseau et 
comportant un alesage s'elargissant en cone 
vers son extremite, cette par.tie pr^sentant 
une face de joint pour sa reunion avec une 
autre partie a adjoindre a. un vaisseau; 

2° Un dispositif suivant 1° et selon les dis- 
positions suivantes, appliquees separement on 
en diverses combinaisons : 

a, Le manchon presente, 4 Pextrdmite Sva- 
see de Taldsage, une rainure annulaire; 

£>. Le manchon presente une surface de 
joint cylindrique qui coop ere avec une surface 
de joint cylindrique creuse; 

c. La surface de joint cylindrique creuse 
est fortune dans une douille qui reunit deux 
manchons k surface de joint cylindrique; 

d La face de joint cylindrique creuse est 
formce dans un raccord qui entoure un trou 
dans une plaque k courbure cylindrique, sur 
lc cdtc ester ieur de la courbe; 

c. Le diametre interieur du raccord est plus 
grand que le diametre du trou dans la plaque 
k courbure cylindrique; 

f. La face de joint cylindrique nc s*6tend 
que sur une partie de la longueur du man- 
chon, et que le manchon, a son extrdmite" 
opposee a l'evasement de Talesage, est reduit 
& un plus petit diametre. 

3° Un. instrument pour la. manipulation 
d'un dispositif suivant 1° ou 2°, caracterise . 
en ce qu'il comprend deux pinces avec mors 
correspondant an diametre exterieur r£duit 
du manchon, et une pince saisissant en direc- 
tion axiale du manchon les mors des deux, 
pinces;^ *> 



4° Un instrument pour la manipulation 
d'un dispositif suivant 1° ou 2°, cet instru- 
ment comprenant une pince dont une joue de 
serrage porte un rouleau rev£tu de preference 
de matiere elastique, et dont Tautre joue 
presente un support divise et detachable pour 
la plaque courbe munie d'un raccord. 

5° Un instrument suivant 4% caracterise 
par le fait que le rouleau est monte sur la joue 
de facon interchangeable. 
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